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(x) spielfrei in Futterkorper einpassen
vakuumgehartet: HRC 54+ 2
|-0.2 RzL
Allgemein- (Werkstoff) 1.4112 X 90 CrMoV 18
toleranz ISEaE;?S (Abmessung)
IS0 2768-mK (Masse] 0,011 kg | Blatt 1 von 1 | Aé
Datum Name (Benennung)
gez. |21.02.2022 D. Pustolla
gepr. [ 28.02.2022 M. Koch GrundbaCken
ges. |28.02.2022
Status: Freigegeben DBF63
k (Zeichnungsnummer) (Rev.)
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